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Oboustranny upinaci prvek

Vyvoj slitinovych diskl pfinasi extrémni zmény jak estetické, tak rozmérové.
Vyzaduje tak nova fesSeni pro spravné upnuti slitinovych diskd na vyvazovacim
stroji. Dnesni nejlepsi metodou upnuti kola na vyvazovacim stroji je systém
flanSové desky s koliky (tzv. upnuti na Srouby) - viz obrazek vpravo.

Pro ty, ktefi nechté&ji pouzivat tento systém, ktery umoziuje presné vyvazovani, ale zvySuje dobu
cyklu méreni, nabizime oboustranny upinaci prvek.

Vétsi primér
Pro prlmér stfedového
usazeni 54 + 109 mm

Mensi primér
Pro prlmér stfedového
usazeni 54 +~ 70 mm

Jak je z ndzvu patrné, konus Ize pouzit z obou
stran, a tak umoZznuje upnuti nasazenim do sedla
stfredového otvoru kola.

Jeho zatlaenim do sedla stfedového otvoru zabranuje poskozeni disku ve viditelné oblasti, coz se
pfi poufZiti standardnich kénust mize stat.

ProtoZe je povrch usazeni rovny, je kvalita upnuti vySsSi nez se standardnimi upinacimi prvky, které
se pouzivaji v oblastech, kde je disk kvili paprskdim nepravidelné tvarovany.

Od kvétna 2010 je novy kénus CBB standardné dodavan se vSemi EC modely.

Ke vSem ostatnim strojlim a jako nahradni dil bude k dispozici pod Cislem 8-21100196 — sada
CBB - oboustranny konus.

Poznamka: CBB konus je opotrebitelny dil. Funkce upinani a ochrany disku proti poskozeni velmi
zavisi na stavu povrchu konusu. Mél by byt nahrazen novym vzdy, kdyz vykazuje znamky
opotrebeni.
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